


RollSizer von ThyssenKrupp Fordertechnik:
Die andere Art zu zerkleinern

ThyssenKrupp Fordertechnik
ist weltweit einer der flilhrenden
Hersteller von Maschinen und
Anlagen flr die Aufbereitungs-
industrie.

Auf der Basis jahrzehntelanger
Erfahrung betreiben wir
Forschungs- und Entwicklungs-
arbeit, deren Resultate zu einem
festen Bestandteil innerhalb der
Aufbereitungstechnik wurden.
Kunden auf der ganzen Welt
profitieren von unserer Innova-
tionskraft. Ob Standard- oder
Sonderkonstruktionen —
ThyssenKrupp Fordertechnik
bietet immer eine komplette
Problemldsung, die oft in
Zusammenarbeit mit dem
Anwender optimiert wird.

Zuverlassig, sicher,
wirtschaftlich, innovativ...
ThyssenKrupp Fordertechnik.

Anlage zur Aufbereitung von Braunkohle von
ThyssenKrupp Férdertechnik.
Im Einsatz 4 RollSizer DRS 660 x 3700 SideSizer.







CenterSizer

Arbeitsweise CenterSizer

Die Zerkleinerung des
Aufgabematerials erfolgt beim
CenterSizer zwischen den
Brechzéhnen in der Mitte des
Brechraumes.

Die hierzu erforderlichen Scher-
und Zugkrafte werden durch
grofRe Rotormomente bei
niedrigen Umfangsgeschwindig-
keiten erzeugt.

Durch die Anordnung der
einzelnen Brechwerkzeuge
passiert der im Aufgabegut
vorhandene Feinanteil &hnlich
einer Absiebung mit einem
Rollenrost ohne weitere
Zerkleinerung die Brechwalzen.
Spezifischer Leistungsbedarf,
Verschleil? und erzeugter
Feinanteil im Endprodukt sind
dadurch wesentlich geringer als
bei anderen Zerkleinerungs-
maschinen.

CenterSizer fir die Primar-
und Sekundarzerkleinerung

CenterSizer liefern eine klar
definierte ProduktgroRe mit

geringem Uberkornanteil und
konnen bis zu einer gewlinsch-
ten Endkdrnung von

ca. 50 mm eingesetzt werden.
Der mit CenterSizern erreichbare
Zerkleinerungsgrad liegt in
Abhangigkeit von Ausfiihrung
und Anwendungsfall zwischen
3:1und 6:1.

Mit den unterschiedlichen
Baugrofien kénnen
Durchsatzleistungen bis zu
10000 t/h bei Aufgabestlicken
mit Kantenlangen bis zu

2000 mm erzielt werden.

Antrieb Center und SideSizer

Der Antrieb der Brechwalzen
erfolgt entweder Uber eine
Synchronisationsstufe mit einem
Antriebsstrang oder Uber zwei
unabhéngige Antriebsstrange.
Die Antriebsstrange kdnnen
entweder auf einer Seite oder
auf beiden Seiten des
Brechergehduses angeordnet
werden und sowohl elektrisch
als auch hydraulisch
angetrieben werden.

Brechwerkzeuge CenterSizer

In Abhangigkeit von der
Aufgabenstellung und der
Anordnung des CenterSizers
zum Materialstrom werden die
Brechraumgestaltung

(Pfeil- oder Wendelanordnung)
sowie die Befestigungssysteme
der Brechzéhne ausgewahlt.
Hierbei kann sowohl auf
austauschbare Zahnpics als
auch auf komplett austausch-
bare Zahnringe zurtickgegriffen
werden. Selbstverstandlich sind
die hierbei eingesetzten
Werkstoffe entsprechend des
Anwendungsfalles ausgewéhilt,
um optimale Standzeiten

zu erzielen.
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RollSizer DRS 660 x 2000

Ausfiihrung als CenterSizer
fur die Priméarzerkleinerung
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RollSizer DRS 800 x 1500
Ausflihrung als CenterSizer
fur die Primarzerkleinerung

6
Zerkleinerungsprinzip CenterSizer
mit Brechbalken




Arbeitsweise SideSizer

Die Zerkleinerung des Aufgabe-
materials erfolgt beim SideSizer
zwischen den Brechzéhnen

und den an den Langsseiten
verstellbar angeordneten
Brechkammen. Feines Aufgabe-
gut kann zusétzlich zwischen
den Walzen durchflieRen ohne
weiter zerkleinert zu werden,
wodurch der Fein- und
Staubanteil im Fertigprodukt
extrem gering ist.

Wie beim CenterSizer erfolgt die
Zerkleinerung durch Scher- und
Zugkréfte sowie zusétzliche
Schneidkrafte, die durch groRe
Rotormomente bei niedrigen
Umfangsgeschwindigkeiten
erzeugt werden.

SideSizer fur die Sekundar-
und Tertidrzerkleinerung

Durch die eindeutige Festlegung
der Geometrie des seitlichen
Brechkammes liefern SideSizer
eine klar definierte Produkt-
grofie und konnen bis zu einer
gewiinschten Endkdrnung

SideSizer

von ca. 30 mm eingesetzt
werden. Die zusétzliche
Verstellbarkeit der Brechkdamme
sichert eine hohe Flexibilitat
bei der Anpassung der
Endkérnung.

Der mit SideSizern erreichbare
Zerkleinerungsgrad liegt in
Abhéngigkeit von Ausfuhrung
und Anwendungsfall zwischen
3:1und 4:1.

Mit den unterschiedlichen
BaugroRen kénnen
Durchsatzleistungen bis zu
2500 t/h erzielt werden.

Brechwerkzeuge SideSizer

Beim SideSizer werden bevor-
zugt leicht auswechselbare
Zahnsegmente sowie Zahn-
kdmme als Brechwerkzeuge
eingesetzt. Selbstverstandlich
sind auch beim SideSizer die
eingesetzten Werkstoffe
entsprechend des Anwendungs-
falles ausgewahlt, um optimale
Standzeiten und niedrige
Betriebskosten zu garantieren.

7und 8
RollSizer DRS 660 x 3000
Ausfiihrung als SideSizer

fur die Sekundarzerkleinerung

9und 10
Zerkleinerungsprinzip SideSizer
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Technische Daten

Roll A B C D E Max. AufgabegroRRe® | Durchsatzleistung Installierte RollSizer Gewicht?
Sizer tin- CenterSizer (SideSizer) Gesamtleistung ca.
Typ ca. ca. ca. ca. ca. ga. [mm] [t/h] [kwW] [t]
1000 1660 4
500 | 1500 | 1100 | 1500 | 600 | 2100 | 590 480 - 650 bis 1500 55- 220 5
2000 2600 (200) 7
1500 2300 17
660 | 2000 | 1500 | 2200 | 900 | 2900 | 750 650 - 850 bis 2500 160 - 500 20
3000 3900 (300) 25
1500 2500 27
800 | 2000 | 1800 | 2400 | 1100 | 3100 | 920 750 - 1050 bis 3500 200 - 630 32
3000 4100 40
1000 | 2000 | 2100 | 2600 | 1300 | 3200 | 1050 950 - 1300 bis 5000 250 - 700 42
3000 4200 51
1250 | 2000 | 2800 | 3600 | 1600 | 3700 | 1450 1200 - 1600 bis 7500 450 - 800 81
3000 4700 100
1500 | 3000 | 3550 | 4400 | 2000 | 3700 | 1800 1400 - 2000 bis 10000 750 - 1200 (1125
4000 4700 150
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Mechanischer Doppelantrieb,

beidseitig angeordnet

Ausflihrung

CenterSizer mit Brechbalken
zur Primarzerkleinerung
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Ausfiihrung

Mechanischer Doppelantrieb, einseitig angeordnet

CenterSizer zur Sekundér-
zerkleinerung

Ausfilhrung

SideSizer zur Sekundér-
zerkleinerung

Mechanischer Einzelantrieb mit Synchronisationsstufe

Y Max. Aufgabegrofe ist
abhéngig von der
Zahnkonfiguration

2 Gewicht des RollSizer
ohne Antrieb

Die Durchsatzleistung und
Motorleistung werden vom
Aufgabegut, der Aufgabegrofie,
der Kornzusammensetzung und
dem gewiinschten Endkorn
bestimmt. Die angegebenen
Daten sind Richtwerte fir
mittelharten Kalkstein
(Feinanteil im Aufgabegut 50 %)
und basieren auf einem Zer-
kleinerungsverhaltnis von 5:1.
Anderungen vorbehalten!










